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OXY-ACETYLENE EQUIPMENT CO., OF NEW YORK, EVG 


Cable Address 
‘•OXYCPyrWELD ' New York 
Iron Age Code on page 8 


NEW YORK, N. Y., U.S.A. 

Manufacturers of Cutting and Welding Apparatus 


Products 

Welding and Cutting Torches 
Complete Welding Outfits 


Uses of Oxy-Acetylene Welding 

The growth in the use of this process since its discovery 
has been remarkably rapid, for besides being a most eco¬ 
nomical method of cutting iron and steel, it offers innumer¬ 
able ways of effecting material saving in manufacturing and 
repairing defective castings and many sorts of equipment. 

Apparatus which would be considered scrap may fre¬ 
quently be reclaimed by welding. Broken machinery can 
be repaired in a few hours, or in some cases in a few min¬ 
utes, thereby avoiding production losses due to shutting 
down the plant. 

The Oxy-Acetylene Welding and Cutting Apparatus is 
invaluable in machine shops, foundries, structural steel 
works, sheet metal works, blacksmith shops, ship yards, oil 
refineries, water and gas works, in woolen, lumber, and flour 
mills, in garages, etc. 

Broken parts of every description, iron, steel, cast iron, 
aluminum, brass, copper, platinum, etc., can be quickly 
welded by this process, and in many cases the finished weld 
cannot be detected. 

Welds are strong—stronger than joints made by any 
other method (such as brazing), and have the advantage 
over riveted joints of being both air and oil tight. 


The Flame 

The combustion of acetylene produces nearly five times as 
much heat as the same volume hydrogen, and three times 
as much as oil gas. The oxy-acetylene flame at its ex¬ 
tremity exceeds all others in temperature. On account of 
the shape of the jet it is possible to make the best pos¬ 
sible use of this intense heat. 

The regulation of the flame is extremely easy, and there 
are no difficulties in working the blow pipe or in its mainte¬ 
nance. The consumption of acetylene per hour varies from 
1.75 to 40 cu. ft. (0,05 to 1,1 cu. m.), rendering our welders 
adaptable to the repairing of either large or small stock. 


The Torch 


The Torch is the most important part of the outfit, and 
this fact has been recognized in the care with which it is 
designed. 




The oxygen and acetylene are passed separately into the 
head and mixed, after passing through a very fine screen, 
which removes any particles which might clog the tip. 

The mixing chamber is carefully tapered, to insure proper 
velocity and a stable flame. The tips are carefully sized 
and the hole tapered to produce a nicely pointed flame. Leaks 
are avoided by accurate threads where the tips are seated. 



FIG. 4. COMPLETE CUTTING AND WELDING OUTFIT 


The general shape of the torch is desig^ned for as much 
lightness in handling as is consistent with strong^ and 
convenience in use. The cutting torches are provided with 
a thumb spring valve which is rugged and leak proof, and 
allows most convenient control of the flame. 

The cutting torch may be used equally well with oxy- 
acetylene, carbo-hydrogen, or dri-gas simply by a change 
of tips. 

The torches are finished in 
polished brass. 

This company has com¬ 
plete plant for manufactur¬ 
ing all articles of brass. 

Safety 

There is absolute safety 
in well designed apparatus. 

The Oxy-Acetylene Com¬ 
pany has carefully per¬ 
fected its equipment until 
no accidents result from its 
use, and even the “back 
flash” in the torch has been 
eliminated by a refinement 
in design. 

Regulators 

Next to the .skill of the 
operator, perfect regulation is the most essential require¬ 
ment in securing the best results, and Oxy-Acetylene regu¬ 
lators are as carefully made as possible. 

They are constructed of the very best material and con¬ 
tain two springs, a heavy one to be employed when cutting, 
and a light one for welding. 

Pressure in the oxygen tank—as high as 1800 lb. per 
sq. in. (126,5 kg./cm^) is mechanically reduced to a range 
between 0 and 200 lb. (0 and 14,1 kg./cm^) at which pressure 
it is suitable for use in the torch. The regulators are very 
sensitive and accurate at all pressures. 

Gauges are provided for registering tank pressures up to 
3000 lb. (211 kg./cm*) and working pressures up to 300 lb. 
(21 kg./cm*). 

The high pressure gauge is graduated to read volumes 
as well as pressures, so that the amount of gas used on a 
job may be readily obtained in figuring costs. 

Accidental interchange of valves is prevented by using 
odd threads and a safety valve is provided to relieve any 
creeping of pressure. Adjustments are easily made by 
simply turning the regulator cap. 



FIG. 5. PRESSURE RB€tU- 
LATOR 
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FABRICANTES DE APARATOS PARA 80LDAR Y CORTAR 
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PRODUCTOS —SOPLETES PARA SOLDAR Y CORTAR.— 
EQUIPOS COMPLETOS PARA SOLDAR. 

APL.ICACIONES DE LA 80LDADURA AL OXIACETILENO 

Este procedimlento se ha desarrollado do una manera extra- 
ordinaria desde el dia de su invenci6n debido a sus grandes 
ventajas para cortar econ6micamente el hierro y acero. Es 
digno tambiOn de mencionarse, la adaptabilidad del procedi- 
miento a la fabricacidn y reparaciOn econOmica de fundi- 
ciones fallidas o equipo defectuoso. 

Aparatos que antes de la invencidn del procedimlento 
iban al montdn de los desechos, hoy pueden repararse y 
utilizarse nuevamente. M&quinas cuyas piezas se han roto, 
pueden hoy dIa repararse en unas cuantas horas y a veces 
en unos cuantos minutos, evitando asi una paralizacidn en 
la produccidn ocasionada por el acoidente. 

Los aparatos para la soldadura al oxiacetileno y para 
cortar al fuego son de gran utilidad en los talleres mecfinl- 
cos, fabricas de acero para construcciones, fundiciones, lami- 
nadores, herrerlas, astilleros, refinerias de petrfileo, f&brlcas 
de gas, instalaciones de agua potable, garajes, molinos de 
harina, aserraderos y f&bricas de tejidos. 

El procedimlento puede emplearse con ^xiVo para soldar 
partes rotas de cualquier naturaleza: acero, hierro, hierro 
colado. aluminio, lat6n, cobre, platino, etc. El m^todo es 
r&pido y su acabado es tan perfecto que es dificil descubrir 
la parte asf soldada. 

La soldadura es muy fuerte y m&s resistente que cual¬ 
quier otro m^todo tal como la soldadura al bronce y tiene 
sobre el roblonado la ventaja de ser herm^tico. 

LA LLAMA —La combustion del acetileno produce casi cinco 
veces mfts calor que el mismo volumen de o.xigeno y tres 
veces m&s que el gas. El dardo de la llama oxiacetilena 
aventaja a cualquiera otro en cuanto a temperatura y dei)ido 
a la forma de la boquilla se puede hacer el mejor uso 
posible de este calor intenso. 

LA GRADUACION DE LA LLAMA —Es sumamente fAcil y el 
dispositivo de alimentaciOn no dar& que hacer en cuanto a 
su funcionamiento. El consumo de gas acetileno por hora 
es de 0.05 a 4 metros cflbicos (1.75 a 40 pies cObicos), segOn 
sea el tamaho del material que se trata de reparar. 

EL 80PLETE —El soplete es la parte mfi.s importante del 
equipo y es por ^sto que le hemos puesto a su construcciOn 
nuestra mayor atencidn. 

Flgr. 1. 8oplete Estllo para Cortar. 

Fig. 2. 8oplete Estllo para Soldar. 

Fig. S. Sopleto Entllo para Soldar. 

El oxlgeno y el acetileno vienen por conductos separa- 
dos y se encuentran a la entrada del soplete en donde se 
mesclan despu^s de haber pasado por un tamiz muy fino, 
que ataja aquellas partlculas que pucdan obstruir la bo(|ui- 
lla. La cAmara de mezclar tieno en el interior una forma c6nica 
dando a la mezcla la velocidad necesaria para obtener una 
llama uniforme. Las boquillas estftn calculadas cuidadosa- 
mente en cuanto al taftiaho y el agujero es c6nico para 
generar una llama puntiaguda. Estas lioquillas atornillan 
exactas en el asiento para impedir las filtraciones del gas. 

Fig. 4. El Equipo Completo Para Soldar y Cortar. 

El soplete estfi. construfdo tan liviano como es posible 
sin sacrificar su solidez y durabilidad. Los sopletes para 
cortar estftn provistos de una vfi.lvula de resorte que opera 
con el dedo pulgar, Idcn ajustada y muy manual para go- 
l»ernar la llama. El soplete para cortar se adapta, con solo 
cambiar las boquillas, para el oxiacetileno, carbono hidro- 
genado o gas seco. Los sopletes son de lat6n pulido. 

Ademfts de estos productos, la fftbrica est6. preparada 
para construir cualquier articulo de laton. 

SR6URIDAD —Un aparato blen construfdo garantiza abso- 
luta seguridad. La compania Oxy-Acetylene ha perfeccio- 
nado sus aparatos hasta tal punto que los accidentes son 
irnposibles y adn el "retroceso de la llama” se ha eliminado 
gracias a una mejora introducida en el disefio. 

LOS REGULADORE8 —En primer lugar, despu^s de la com- 
petencia del operador, la perfecta regulaci6n es de mayor 
importancia, pues los reguladores Oxy-Acetylene, re.sponden 
a esta condicidon y est&n hechos con el cuidado que reqiiie- 
ren. Est&n hechos del mejor material y se componen de dos 
resortes: uno ligero para soldar y otro m&s fuerte para 
cortar. 

La presidn en la bombona de oxfgeno, que algunas veces 
alcanza a 12G.5 atm6sferas (ISOO libras por pulgatla cua- 
drada) queda reducida a una presiOn que varfa desde 0, a 
14.1 atm6sferas (0 a 200 libras) que viene a ser la presi6n 
adecuada para el soplete. Los reguladores son muy sensiti- 
vos y exactos, cualquiera que sea la presi6n. 

Para leer la presi6n en la bomljona, ^stas estft.n provis¬ 
tas de indicadores que registran presiones hasta de 211 
atmdsferas (3000 lbs.) por pulg. cuadrada y tambi^n la 
presiOn de trabajo hasta de 21 atmOsferas, (300 lbs.) por 
pulg. cuadrada. 

El indicador para altas presiones estA graduado para 
leer presiones y volQmenes lo que permite saber la cantidad 
de gas empleado en un trabajo determinado y calcular asi 
su costo. 

Es imposible colocar la v&lvula equivocada, pues cada 
una de 6stas estfi, provista de filetes diferentes. Ademfi.s, las 
vfi.lvulas de escape prevendrfi.n que las presiones suban mfi,s 
allfi, del Ifmite. l^s ajustes son ffi.ciles de hacer y basta con 
dar vueltas a la tapa del regulador. 
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PHODLITS FABRIOLES—CHALUMEAUX A DECOUPER ET 
A SOUDER; EQUIPEMENTS COMPLETS A SOUDER. 

I SAGE DE LA SOLDUHE OXY-ACETYLENIRIJE—L’usage 
de ce proc^dfi depuis sa d^couverte a eu un dfiveloppement 
remarquablement rapide, car en plus d’etre une mfithode tr6s 
ficonomique pour d^couper le fer et I’acier, il offre de nom- 
hreux moyens d'effectuer une ficonomie de matfiriel dans la 
fabrication et la reparation de pifices dfifectueuses et de 
toutes sortes d’equipements. 

Des appareils qui seraient oonsidfirfis comme ferraille 
peuvent fr^quemment etre reparfis par la soudure. Des ma¬ 
chines brisees peuvent etre repaiee.*? en quelques heures, et 
dans certains cas, en quelques minutes, fivitant ainsi des 
pertes de production dues fi. I’arret de I'usine. 

L'appareil Oxy-Acetyienique fi. souder et fi, dficouper est 
de valeur inestimable dans les ateliers de mficanique, fonde- 
ries, ateliers d’acier de construction metallique, chaudron- 
neries, ateliers de forgeron, chantiers maritimes, raffineries 
d'huile, usines fi. eau et fi. gaz, filatures, scieries, moulins fi. 
farine, garages, etc, 

Des pieces cass^es de toute description, fer, acier, fonte, 
aluminium, cuivre, cuivre rouge, platine, etc., peuvent 6tre 
soud^es rapidement par ce proc^dfi et, dans beaucoup de cas, 
la partie soud4e ne peut pas 6tre reconnue. 

Les soudures sont fortes—plus fortes que celles faites 
par n'importe quelle autre m^thode (comme brasure), et 
elles ont Tavantage sur les assemblages rivfis, d’etre stan¬ 
ches a I'air et & I’huile. 

LA FLA^MME —La combustion de I’acStylSne prodult prSs 
de cinq fois autant de chaleur que la mSme quantity d’hydro- 
gSne, et trois fois autant que le gaz d'huile. La flamme 
oxy-acStylSnique excSde toutes les autres flammes en tem- 
pSrature a son extrSmitS. En raison de la forme du Jet il 
est possible de faire le meilleur usage de cette chaleur in¬ 
tense. 

Le rSglage de la flamme est extrSmement facile, et il 
n’y a auciine difficultS a opSrer le tuyau souffleur ou a 
I’entretenir. La consommation d’acStylSne par heure vario 
<le 1,75 a 40 pieds cubes (0,05 a 1,1 m. cu.), rendant nos 
appareils a souder adaptables a la rSparation de grandes et 
petites piOces. 

LE C'HALLMEAU—Le chalumeau est la partie la plus im¬ 
portante <le tout rSquipement, et ce fait a StS reconnu dans 
le soin avec lequel il est dessinS. 

Fig. 1. Chalumeau h dScouper^ Type ^A** 

Fig. 2. Chalumeau k souder. Type 
Fig. 3. Chalumeau h sender. Type ‘O)’* 

L’oxygSne et I’acStylSne arrivent sSparSment dans la 
tetc ou dies so mfilangent apr^s avoir pass4 au travers d’un 
filtro tr^s fin qui enl^ve toutes les particules qui pourraient 
obstruer le gicleur. 

La chambre de melange est soigneusement faito en 
forme de cone pour assurer la v^locitC- n^cessaire et une 
flamme r^gulidre. Les gicleurs sont soigneusement calibrfis 
et le trou fait en cOne pour produire une belle flamme 
pointue. Les fuites sont #\it^es par un filetage prfici.s sur 
lequel sont visses les gicleurs. 

Fig. 4. Eqnipement oomplet ft d4conper et ft souder • 

La forme g^n^rale du chalumeau est dessinfie pour ob- 
tonir toute la l^g^ret6 de nuinioment consistante avec la 
solidity et la commodity. Les chalumeaux ft d^couper sont 
pourvus d’une soupape ft ressort op^r^e au doigt, solide et 
herm^tique, qui permet un contrOle pratique de la flamme. 

Le chalum(‘au ft d^couper pciit aussi bien §tre employfi 
avec I’oxy-ac^tyl^ne, le carbo-hydrog^ne ou le gaz sec ordi¬ 
naire, siinplement en changeant le gicleur. 

Les chalumeaux sont finis en cuivre poll. 

Cette Compr.gnie a une installation complete pour la 
fabrication de tous les articles en cuivre. 

.SI RETE—Les appareils bien dessin^s garantissent uno sQ- 
ret^ absolue. La compagnie “Oxy-Acetylene” a soigneuse¬ 
ment perfectioiin4 son ^quipement jusqu’ ft ce que nul acci¬ 
dent ne rAsulte de leur usage, et meme le retour de flamme 
dans le chalumeau a 6t6 ^liminfi par un perfectlonnement 
dans le dessin. 

UEGf’LATELRS—Apr^s Tadres.sc de Top^rateur, un r^glage 
parfait e.st la chose la plus importante pour obtenir les 
meillfurs r^sultats. et l«-s r#gulateurs “O.xy-Acetylene” sont 
eonstruits aussi soigneusement que possible. 

Fig. 5. R^gulatenr de preNMion 

Us sont faits avec le meilleur materiel et contiennent 
deux ressorts, un fort employ^ pour decouper et un faible 
pour souder. 

La pre.ssion dans le reservoir d oxyg^^ne s’^levant jusqu'ft 
environ 120 atmospheres (1800 livres par pouce carr^) est 
mecaniquement reduite ft une pres.sion comprise entre 0 et 
14 atmospheres environ (0 ft 200 livres) appropriee ft I’usage 
du chalumeau. Les regulateurs sont tres sensibles et prficis 
ft toutes les pressions. 

Des appareils indicateurs sont fournis pour enregistrer 
les pressions du reservoir jusqu'ft environ 200 atmospheres 
(3000 livres) et les pressions de travail jusqu’ft environ 20 
atmospheres (300 livres). 

L’indicateur ft haute pres.sion est gradufi pour enregistrer 
les volumes ainsi que les pressions. de faqon que la quantity 
de gaz employe sur un travail puisse etre obtenue imme- 
<liatcment pour en deduire le coiit. 

Les changements de soupapes accidentels sont fivltfis par 
les differences de filetages et unc soupape de sOrete est 
l)ourvue pour prevenir I’augmentation de pression. Les 
reglages se font aisement en tournant simplement le chapeau 
du regulateur. 
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